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Figure 1.  Connection diagram
Bild 1. Anschlu3diagram
Figure 1.  Connection
Figura1.  Conexion
Figura1.  Collegamento
Figur 1. Anslutningdiagramm
Kuva 1. Kytkentékaavio
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2. K&
Figure 2.  Belt drive
Bild 2. Riementrieb
Figure 2.  Glissieres et entrainements a courroie
Figure 2.  Carriles tensores y correas
Figura2.  Slitte tendicinghia e pulegge
Figur 2. Remdrift
Kuva 2. Hihnakaytto
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Figure 3.
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Figure 3.
Figura 3.

Figura 3.

Figur 3.
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Mounting of half-coupling or pulley
Anbau von Kupplungshélften und
Riemenscheiben

Montage des demi-accouplements et des
poulies

Montaje de mitades de acoplamiento y
poleas

Montaggio di semigiunti e pulegge
Montering av kopplinshalvor och drivskivor
Kytkinpuolikkaan ja hihnapy6ran asennus
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f£E: +1 514 332-0609

[ *

ABB Shanghai Motors
Company Limited

8 Guang Xing Rd.,Rong Bei
Town, Songjiang County,
Shanghai 201613

HiE: +86 215778 0988
f&H: +86 215778 1364

g7

Asea Brown Boveri S.A.
P.O.Box 581-3

Santiago

Hi&: +56 (0) 2 5447 100
fEE: +56 (0) 2 5447 405

AE

ABB A/S

Automation Technology Electrical
Machines

Petersmindevej 1

DK-5000 Odense C

HiE: +45 65477 070

£H: +4565477 713

F=x

ABB Oy

LV Motors

P.O.Box 633

FIN-65101 Vaasa

HiE: +358 (0) 10 22 11
fEE: +358 (0) 10 22 47372

http://www.abb.com/motors&drives

http://online.abb.com/motors&drives

EE

ABB Automation

Rue du Général de Gaulle
Champagne-sur-Seine

F-77811 Moret-sur-Loing Cedex
BiE: +33 (0) 1 60 746 500
f£E: +33 (0) 1 60 746 565

e
ABB Automation Products GmbH

Edisonstrasse 15

68623 Lampertheim

HiE: +49 (0) 6206 503 503
f&H: +49 (0) 6206 503 600

&

ABB (Hong Kong) Ltd.
Tai Po Industrial Estate,
3 Dai Hei Street,

Tai Po, New Territories,
&

HiE: +852 2929 3838
f£H: +852 2929 3505

EDEE %
ABB Ltd.

32, Industrial Area, N.I.T
Faridabad 121 001

Hig: +91 (0) 129 502 3001
f£E: +91 (0) 129 502 3006

ENE R IE

PT. ABB Sakti Industri

JL. Gajah Tunggal Km.1
Jatiuwung, Tangerang 15136
Banten, Indonesia

HMiE: + 62215909955
f£H: +62215900115-6

BRZ

Asea Brown Boveri Ltd
Components Division
Belgard Road

Tallaght, Dublin 24

HiE: +353 (0) 1 405 7300
f&HE: +353(0) 1405 7327

BEAA*

ABB SACE SpA

LV Motors

Via Della Meccanica, 22
1-20040 Caponago - Ml
Hig: +39 02 959 6671
f£H: +39 02 959 667216

BF

ABB K.K.

26-1 Cerulean Tower
Sakuragaoka-cho, Shibuya-ku
Tokyo 150-8512

HiE: +81 (0) 3578 46251
f£E: +81(0) 3578 46260

HE

ABB Korea Ltd.

7-9fl, Oksan Bldg., 157-33
Sungsung-dong, Kangnam-ku
Seoul

HiE: +82 2528 2329

% H: +822 5282338

DR
ABB Malaysia Sdn. Bhd.
Lot 608, Jalan SS 13/1K
47500 Subang Jaya, Selangor
HiE: +60 3 5628 4888
f£H: +60 3 5631 2926

SWREF

ABB México, S.A. de C.V.
Apartado Postal 111

CP 54000 Tlalnepantla
Edo. de México, México
HiE: +525 328 1400
% HE: +525 390 3720

fii=

ABB B.V.

Dept. LV motors (APP2R)
P.O.Box 301

NL-3000 AH Rotterdam
HiE: +31(0) 104078 879
f£E: +31(0) 10 4078 345

i

ABB AS

Automation Technology Products
Division

P.O.Box 6540 Rodeloekka
N-0501 Oslo 5

BiE: +47 22 872 000

fEH: +47 22 872 541

g

ABB Industry Pte Ltd
2 Ayer Rajah Crescent
Singapore 139935
Bif: +65 6776 5711
£H: +65 6778 0222

AT *

ABB Automation Products S.A.
Division Motores

P.O.Box 81

E-08200 Sabadell

HiE: +34 93 728 8500
RH: +34 93728 8741
T«

ABB Automation Technology
Products AB

Motors & Machines

LV Motors

S-721 70V fii ter &

HiE: +46 (0) 21 329 000
f£E: +46 (0) 21 124 103

Wt

ABB Schweiz AG
Normelec/CMC Components
Motors&Drives
Badenerstrasse 790
Postfach

CH-8048 Zurich

HiE: +41 (0) 58 586 0000
f£&: +41 (0) 58 586 0603

a5

ABB Ltd.

6F, No. 126, Nanking East
Road, Section 4i

Taipei, 105 Taiwan, R.O.C.
HiE: +886 (0) 2 2577 6090
fRH: +886 (0) 2 2577 9467

RE

ABB Limited (Thailand)
161/1 SG Tower,

Soi Mahadlekluang 3,
Rajdamri, Bangkok 10330
Hi&E: +66 2 665 1000
f£H: +66 26042

®E

ABB Automation Ltd

9 The Towers, Wilmslow Road
Didsbury

Manchester, M20 2AB

HiE: +44 (0) 161 445 5555
fEE: +44 (0) 161 448 1016

E3E5|
ABB Inc.

Electrical Machines
P.O.Box 372

Milwaukee

WI 53201-0372

HiE: +1262 785 3200
f£E: +1262 785 8628

FEARTH

Asea Brown Boveri S.A.
P.O.Box 6649

Carmelitas,

Caracas 1010A

Bi%E: +58 (0) 2 238 2422
f5&H: +58 (0) 2 239 6383
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IF=

{EEBH/ EHFM 11-2002



	DriveIT低压电机
	低压电机使用手册
	安装、操作及 维护手册

	CHS 3

	欧盟符合性声明
	制造商：
	以下产品：

	其它语种译本 可向 ABB 索取。
	安装、操作及维护手册 维护手册
	1. 一般说明
	符合性声明
	有效范围
	2. 安装

	投入使用（启动）
	收货检查
	绝缘电阻检查
	直接接线或三角形/星形接线启动
	接线端子和旋转方向

	搬运
	存放
	运输
	抬升
	机器重量

	56
	4.5
	-
	-
	-
	63
	6
	-
	-
	-
	71
	8
	5
	13
	-
	80
	12
	8
	20
	-
	90
	17
	10
	30
	-
	100
	25
	16
	40
	-
	112
	36
	20
	50
	-
	132
	63
	30
	90
	-
	160
	110
	55
	175
	-
	180
	160
	65
	250
	-
	200
	220
	-
	310
	-
	225
	295
	-
	400
	-
	250
	370
	-
	550
	-
	280
	405
	-
	800
	600
	315
	-
	-
	1300
	1000
	355
	-
	-
	2300
	2200
	400
	-
	-
	3500
	3000
	安装
	散热
	底座
	底座螺栓
	排油孔
	校正
	滑轨和皮带传动

	连接
	变速传动连接


	280
	3600
	2600
	315
	3600
	2300
	355
	3600
	2000
	400
	3600
	1800
	平衡
	3. 操作

	使用
	操作条件
	安全事项
	注意事项
	1. 不要踏在机器上。
	2. 在正常操作过程中，本机外壳温度可能会达到烫手的 程度。
	3. 在某些特殊场合应用本机时需参照特别说明（如使用 变频器供电等）。
	4. 吊环只能用于抬升本电机。 本电机与其他设备连 接后，请不要用它们抬升本电机。


	组装和拆卸
	一般说明
	轴承
	安装半联轴节和皮带轮
	4. 维护

	维护和润滑
	常规检查
	润滑



	装有永久润滑轴承的机器
	机架尺寸
	电极
	负载时间
	56-80
	2-8
	与电机寿命相同
	90-112
	2-8
	40 000
	132
	2
	31 000
	132
	4-8
	40 000
	160
	2
	23 000
	160
	4-8
	40 000
	180
	2
	19 000
	180
	4-8
	40 000

	配备油嘴的电机
	润滑信息铭牌和润滑注意事项

	手动润滑
	不停机润滑
	停机润滑

	自动润滑
	润滑间隔时间和润滑量
	机架尺寸
	润滑油量 　克/轴 承
	3600 转/分 钟
	3000 转/分 钟
	1800 转/分 钟
	1500 转/分 钟
	1000 转/分 钟
	500-900 转/分钟
	滚珠轴承 工作期内的润滑间隔时间
	112
	10
	10000
	13000
	18000
	21000
	25000
	28000
	132
	15
	9000
	11000
	17000
	19000
	23000
	26500
	160
	25
	7000
	9500
	14000
	17000
	21000
	24000
	180
	30
	6000
	8000
	13500
	16000
	20000
	23000
	200
	40
	4000
	6000
	11000
	13000
	17000
	21000
	225
	50
	3000
	5000
	10000
	12500
	16500
	20000
	250
	60
	2500
	4000
	9000
	11500
	15000
	18000
	280
	70
	20001)
	35001)
	8000
	10500
	14000
	17000
	315
	90
	1)
	1)
	6500
	8500
	12500
	16000
	355
	120
	1)
	1)
	4200
	6000
	10000
	13000
	400
	120
	1)
	1)
	4200
	6000
	10000
	13000
	400 M3BP
	130
	1)
	1)
	2800
	4600
	8400
	12000
	滚动轴承 工作期内的润滑间隔时间
	160
	25
	3500
	4500
	7000
	8500
	10500
	12000
	180
	30
	3000
	4000
	7000
	8000
	10000
	11500
	200
	40
	2000
	3000
	5500
	6500
	8500
	10500
	225
	50
	1500
	2500
	5000
	6000
	8000
	10000
	250
	60
	1300
	2200
	4500
	5700
	7500
	9000
	280
	70
	10001)
	20001)
	4000
	5300
	7000
	8500
	315
	90
	1)
	1)
	3300
	4300
	6000
	8000
	355
	120
	1)
	1)
	2000
	3000
	5000
	6500
	400
	120
	1)
	1)
	2000
	3000
	5000
	6500
	400 M3BP
	130
	1)
	1)
	1400
	2300
	4200
	6000

	影响润滑间隔时间的因素
	润滑剂

	润滑间隔时间和润滑量，2 极，IEC（国际电工委员会） 机架尺寸 280 和 400
	机架 尺寸
	润滑 油量 克/轴承
	3600 转/分 钟
	300 转/分 钟
	滚珠轴承 工作期内的润滑间隔时间
	280
	M2B*, M2C*, M3B*
	35
	2000
	3500
	315
	M2B*, M2C*, M3B*
	35
	2000
	3500
	355
	M2B*, M2C*
	45
	1200
	2000
	355
	M3B*
	35
	1200
	2000
	400
	M2B*, M2C*
	45
	600
	800
	400
	M3B*
	40
	1000
	1600
	滚动轴承 工作期内的润滑间隔时间
	280
	M2B*, M2C*, M3B*
	35
	1000
	1800
	315
	M2B*, M2C*, M3B*
	35
	1000
	1800
	355
	M2B*, M2C*
	45
	600
	1000
	355
	M3B*
	35
	600
	1000
	400
	M2B*, M2C*
	45
	-
	-
	400
	M3B*
	40
	500
	800

	变频器传动
	零部件
	重新绕组
	5. 环境要求

	噪音水平
	故障
	原因
	处理方法
	电机无法启动
	保险丝熔断
	更换保险丝，保险丝的型号和额定值应正确无误
	过载跳闸
	检查和重置起动器的过载设置。
	电源不正确
	查看电源是否符合电机铭牌上的说明和负荷因素。
	接线错误
	参照电机线路图检查接线情况。
	绕组电路或控制开关断路
	出现这种情况时，合上开关会发出嗡嗡声。 检查 接线头是否松动。 同时确保合闭所有控制接触器。
	机械故障
	查看电机和传动装置是否能自由转动。 检查轴承 和润滑情况。
	定子短路
	发生这种情况时保险丝会熔断， 必须对电机进行 重新绕组。
	定子线圈连接不良
	打开终端盒，用测试灯确定连接不良的部位。
	转子存在缺陷
	查找断裂的铜条或端环。
	电机可能处于过载状态。
	减小负载。
	电机停转
	可能发生断相
	检查断相线路。
	应用错误
	更换型号或尺寸。 向制造商咨询。
	过载
	减小负载。
	电压过低
	确保电压保持铭牌上的电压水平。 检查接线情况
	断路
	保险丝熔断，检查过载继电器、定子和按钮。
	电机运转一段时间后逐 渐停止运转。
	电源故障
	检查电线、保险丝和控制器的接头是否松动。
	电机达不到理想速度
	应用不当
	请向供应商咨询正确的电机型号。
	因线路电压降低而导致电机接线端子 电压过低。
	使用电压更高的电源或变压器终端，也可以减小 负载。 检查接线情况。 检查导线尺寸是否正确。
	启动负载过高
	检查电机启动时的负载情况。
	转子铜条断裂或转子松动。
	检查线圈附近是否存在裂痕。 可能需要更换转子， 因为维修通常只能暂时解决问题。
	主电路断路
	用测试装置确定断路位置并进行维修。
	电机加速时间过长且消 耗过多电流
	负载过高
	减小负载。
	启动时电压过低
	检查电阻是否过大。 检查电线尺寸是否合适。
	鼠笼式转子存在缺陷
	更换新转子。
	外加电压过低
	要求电力公司增加电源分接头。
	转动方向错误
	相序错误
	对调电机或配电盘上的接线头。
	电机轻负载运转时出现 过热现象
	过载
	减小负载。
	机架或支架通风孔可能被脏物堵塞， 因而电机无法正常通风。
	疏通通风孔并检查是否有气流从电机内持续送出。
	电机可能断相
	检查所有导线，确保其连接良好。
	线圈触地
	找到触地位置并进行维修。
	终端电压失衡。
	检查是否有引线、接头和变压器损坏。
	电机振动
	电机未校正
	重新校正电机。
	支座不稳
	加固底座。
	联轴器失衡。
	平衡联轴器。
	从动设备失衡
	重新平衡从动设备。
	轴承缺陷
	更换轴承。
	轴承未对齐
	对齐轴承。
	平衡块移位
	重新平衡电机。
	转子和联轴器平衡错位。 （半销－全销）
	重新平衡联轴器或电机。
	多相电机以单相运转。
	检查是否存在断路。
	轴端余隙过大。
	调整轴承或添加垫片。
	刮擦音
	风扇与风扇罩发生磨擦。
	消除障碍。
	风扇打在绝缘材料上
	清洗风扇。
	电机在底座上松动
	拧紧紧固螺栓。
	操作嗓音过大
	空隙不均匀
	检查并校正支架连接件或轴承。
	转子失衡
	重新平衡转子。
	主轴承过热
	轴弯曲或扭曲
	矫直或更换电机轴。
	皮带过紧
	减小皮带张力。
	皮带轮发生偏离
	使皮带轮靠近电机轴承。
	皮带轮直径过小
	使用更大的皮带轮。
	校正不良
	通过重新校正传动装置进行纠正。
	滚珠轴承过热
	润滑油不足
	给轴承添加适量的润滑油。
	润滑油变质或润滑剂受到污染
	清除原有润滑油，用煤油彻底清洗轴承，然后更 换新的润滑油。
	润滑剂过多
	减少润滑剂量，使其不超过轴承空间的一半。
	轴承过载
	检查对准情况以及侧推力和端推力。
	滚珠破损或座圈粗糙
	更换轴承，更换前彻底清扫机壳。
	DriveIT低压电机

	低压电机/使用手册11-2002
	芬兰印制, Ykk&#x161;s-Offset Oy Vaasa 11-2002, 20.000, 20.000 10-2003



