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离心风机使用说明书 

 （D 式传动方式） 

鞍山风机集团有限责任公司 

产品使用说明 

一、风机的形式 

1．本风机均可制成右旋转或左旋转两种形式，从原动机端看叶轮的旋转方向，如叶轮按顺时针旋

转，则称为右旋转风机(或顺时针旋转风机)，以“右”表示；叶轮按逆时针旋转, 则称为左旋转风机(或

逆时针旋转风机)，以“左”表示。 

2．风机的传动方式为 D式、电机与风机联接均采用弹性联轴器联接传动。示意图如下 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注：（1）D式为悬臂支撑形式； 

   （2）风机的出风口的安装位置,按叶轮的旋转方向,以机壳的出风口安装角度表示。“右”“左”、

均可制成 0°、45°、90°、135°、°180°、五种基本角度(从原动机端看)，如图所示，除以上五种

基本角度外，可按用户要求制作。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

二、风机的结构 

风机由叶轮、机壳、进风口、调节门、传动部分等部分组成； 

1．叶轮：叶片均为优质钢制成，焊接于弧锥形轮盖与平板形的轮盘中间，叶轮经动平衡校正，因

此运转平稳，有较高的强度和耐磨性，使用寿命较长。 

2．机壳：由钢板焊接成蜗形壳体，根据结构需要制成整体、两开、三开型式蜗形壳体。各部件之

间用螺栓联结。 
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3．传动组：主轴用优质钢制成，采用滚动轴承，润滑方式有两种，脂润滑和油润滑，简单区别在

于油润滑带有油窗，没有油窗的为脂润滑，轴承侧盖有注油孔。轴承箱有两种形式：整体筒式轴承箱，

和两个独立的枕式轴承箱；全部为滚动轴承。轴承箱上装有金属护套温度计、Pt100 铂热电阻（根据用

户需要）和油位指示器，风机的轴承油润滑，采用 L-FC32#轴承油，或 GB44384 N46（相当旧牌号 30#

机械油），油量控制在油位线上，不得超过高、低油位限值。脂润滑采用 2号锂基脂润滑脂润滑。 

注：风机如配有水冷装置，采用普通工业自来水冷却，其水压为 0.3～0.5MPa，因此，须加输水管，

耗水量随气温、使用情况不同而异，水量调节应使轴承产生的热量能及时带走，保持轴承温度不超过

70℃为宜，水量过少轴承温升过高，水量过大易使轴承温度低于露点而产生油中带水现象。一般冷却水

耗量按不同机号为 1.5～3m
3
/h 范围内。 

一般介质温度低于 100℃，冷却水量 1-2m3/h、大于等于 100℃冷却水量为 2-3m3/h 考虑。 

4．进风口：敛散式的进风口制成整体结构，用螺栓固定在机壳入口侧。 

5．调节门：用以调节风机的装置，有百叶窗和梅花型两种结构，调节效率高，结构可靠，调节门

轴向安装在进风口前面，调节范围由 90°（全闭）到 0°（全开），梅花型结构的扳把位置，从进风口

方向看，对右旋转风机，扳把逆时针转动由全闭到全开，对左旋转风机，扳把顺时针转动是由全闭到全

开。 

为使调节门各部正常工作，必须很好的润滑，对通风机的调节门，采用 2号锂基脂润滑脂润滑。对

引风机，因气体温度较高，润滑脂采用二硫化钼高温润滑脂，高温运转时仍能保证润滑作用。№16 以

上风机螺塞处加甘油。 

三、性能与应用 

1．风机的性能 

风机的性能以风机的流量、全压、主轴转数、轴功率和效率等参数表示。 

性能表中所给出的性能：鼓风机性能一般按 t0=20℃、大气压力 Pb0=101325Pa、气体密度ρ =1.2kg/m
3

的空气介质计算。 

引风机性能一般按气体密度 t0=150℃、大气压力 Pb0=101325Pa、气体密度ρ =0.83kg/m
3 时的空气介

质计算。 

订货时以性能表为准，风机使用条件与上述不符时，性能应按下列公式进行换算。 

（1）改变转速 n 时换算式： 
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（2）大气压力 Pb及其温度 t 改变时的换算式 
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轴功率： 1 1
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式中： 

P1—性能表中查出的全压（Pa） 

Q1—性能表中查出的流量（m
3
/h） 

N1—性能表中查出的轴功率（kw） 

n1—性能表中查出的风机转速(r/min) 

Pb0—标准大气压力=101325（Pa） 

t —输送气体的温度（℃） 

ρ —输送气体的密度（kg/m
3） 

P—使用条件下风机所产生的压力（Pa） 

Q—使用条件下风机所产生的流量（m
3
/h） 

N—使用条件下风机所产生的轴功率（kw） 

n—使用条件下的风机转速(r/min) 

Pb—使用地方的大气压力（Pa） 

（3）所需功率按下式算出： 

K
QP

N 



98.036001000 

 

式中：Q、P、η 分别为风机的压力（Pa）、流量（m
3
/h）和内效率。0.98 为风机的机械效率。K 为

电动机容量储备系数。对温度小于 100℃风机取 1.1，大于等于 100℃风机取 1.25。 

选用电动机功率一般不得低于所需功率的数值。 

2．风机的选择： 

如使用条件与前述条件不符时，按前述公式换算出的性能选用。 

3．流量过多或不足时的处理 

在使用时，常常发生流量过大或不足的现象，产生这种现象的原因很多，如果是在使用过程中发生

流量时大时小的现象，主要是由于管网中的阻力时大时小。如果是在使用过程中，经过较长时间逐渐减

少，或在短时期内突然减少，主要是由于管网堵塞。 

在风机新安装后，进行正式运转时就发生流量过大或不足现象的原因主要有下列几点： 

（1）管网阻力实际值与计算值相差过大。 

由一般管网特性方程式：H=KQ
2 

  式中：K—阻力系数,H—风机压力 

如实际值 K 小于计算值时，则流量增大，若实际值 K 大于计算值 K，则流量减小。 

（2）风机本身全压值偏差△H 的影响，当风机实际全压为正偏差时，则流量增大；为负偏差时，

则流量减小。则流量减小见图 1。 

 

在风机新安装后开始运行时，或在使用过程中发生流量过大或过小时，可采用下列方法之一消除之： 
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a 利用调节门的开闭程度以调节流量。 

b 利用增减风机的转数调节流量。 

c 利用调换新的压力较高或低的风机以增减流量。 

d 改变管网使管网阻力系数 K，改变流量。 

当调节门全开时，流量仍嫌过小。此时可设法改变管网使阻力系数，以增加流量，也可增加风机转

数和调换压力较高的风机。 

四、风机的安装与使用 

1．安装准备 

安装前，应对风机各部件进行全面检查，机件是否完整；叶轮与机壳的旋转方向是否一致；各部联

接是否紧密；叶轮、主轴、轴承等主要机件有无损伤；传动组是否灵活；挡油环与轴承座或轴承侧盖轴

向是否存在间隙，等等。正确的安装应无间隙，另外应检查轴承侧盖的回油槽缺口是否在底部等。如发

现问题应立即予以修好和调试,。然后用煤油清洗轴承箱内部。 

（1）安装时，注意检查机壳，壳内不应有掉入和遗留的工具和杂物。 

（2）打开轴承箱侧盖和轴承盖，重新清洗，除去轴承箱内的积灰。将安装用的水平测量仪放在主

轴靠近轴承端，调整主轴纵向水平度不得大于 0.02/1000，再将水平测量仪放在两端轴承箱中分面

上调整其横向水平不得大于 0.3/1000，同时注意调整轴承在轴承箱内的轴向尺寸要控制在图纸规定

的尺寸内。在作以上调整时允许在底座部与基础面之间加垫铁（用户自备），并紧固地脚螺母，重

复以上水平找正。 

（3）在一些结合面上，为了防止生锈，减少拆卸困难，应涂上一些润滑脂或机械油。 

（4）在上接合面的螺栓时，如有定位销钉，应先上好定位销钉，拧紧后，再拧紧螺栓。 

（5）在一些接合面需加石棉绳密封，由安装单位自配。 

2．安装要求 

（1）按图纸所示的位置与尺寸进行安装，为确保风机流量和压力，得到高效率，保证进风口与叶

轮的轴向间隙尺寸。轴向尺寸一般为叶轮直径的 0.8%～1.2%，径向间隙要均匀，大小由制造决

定。 

（2）保证主轴的水平位置，并测量风机主轴与电机轴的同轴度及联轴器两端的平行度。 

两轴同轴度允差 0.05mm。 

联轴器端面平行度允差 0.05mm。 

（3）安装调节门时注意不要装反，要保证进气方向与叶轮旋转方向一致。判断方法见第 3 页“风

机的结构”第五条调节门所述。 

（4）机壳所有联接法兰面均应加密封垫（用户自配），以确保严密性和气动效率。 

（5）风机安装后，用手或杠杆拨动转子，检查是否有过紧或与固定碰撞现象。 

（6）安装风机进风口与出口管道时，重量不应加在机壳上。应另行支撑。 

（7）全部安装后，进行总检查，是否符合要求，然后再进行运转试验。 

3．风机的试运转 

机械运转试验首先检查轴承油位及冷却水是否正常，必须在无载荷（关闭进风口管道中的闸门或调

节门）的情况下进行运转。若调节门全开状态进行，必然有电流过大的现象，为了避免烧坏电机，启动

时，应关闭调节门，启动后，如运转情况良好，然后逐渐开大调节门，在正常工况（规定的全压和流量）

情况下连续运转，并严格控制电流在额定值之内，如无异常现象，方可正式使用。对于检修安装后试转

不少于 30分钟，新安装的风机试运转时间不少于 2小时。 

各运行参数不超过下表基本规定时风机方能投入正式使用               

表一 

主轴转速 r/min 500 750 1000 1500 

振幅（双向位移）um 248 166 124 83 

轴承温度℃ 75 
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冷却水压 MPa 0.3～0.5 

五、风机的操作 

1．风机的操作规程：风机启动前，应进行下列准备工作 

 （1）清除机内杂物，关闭人孔门，调节门。 

（2）检查风机各部的间隙尺寸，转动部分与固定部分有无碰撞磨擦现象。 

（3）在叶轮的半径方向，联轴器附近，均不许站人，以免发生危险。联轴器应加装防护罩。 

（4）检查轴承的油位是否在正常油位线内。（开机前为上线） 

（5）检查电器线路及仪表是否正确。 

（6）检查冷却部分是否正常。 

当风机启动后，达到正常转速时逐渐开大调节门直至规定负荷为止。 

运转过程中轴承温升不得高于 40℃，表温不高于 80℃。 

2．风机的紧急停车 

下列情况下，必须进行紧急停车： 

（1）发觉风机有剧烈噪音。 

（2）轴承的温度剧烈上升。 

（3）风机发生剧烈的振动和有撞击的现象时。 

（4）电机电流过大和温度剧烈上升，纠正无效。 

（5）冷却水中断，轴承渗水或严重漏油。 

六、风机的维护 

为了避免由于维修不当而引起人为故障及事故的发生，预防风机及电机各种自然故障的发生，从而

充分发挥设备的效能，延长设备的使用寿命。因此，必须加强对风机的维护。 

1．风机维护工作注意事项： 

（1）风机必须在正常状态下运转，必须有专人负责检查。 

（2）每天有专人负责检查油位和冷却水。 

（3）如果风机设备在检修后开动时，则需注意风机部位是否正常。 

（4）定期清除风机内部积灰、污垢及水等杂质，，并防止锈蚀。 

（5）对风机设备的修理，不许在运转中进行。 

2．风机正常运转中的注意事项： 

（1）如发现流量过大，不符合使用要求，或短时间内需要较少的流量，可利用调节门进行调整，

以达到使用要求。 

（2）对温度计及油标的灵敏性应定期进行检查。 

（3）在风机的开车、停车或运转时如发现有不正常现象时，应立即进行检查。 

（4）定期检修，排除故障，以利于正常运转。 

（5）除每次拆修后，应更换润滑油外，正常情况下 3－6 月更换一次润滑油。首次运转后 1－2 周

全部更换。 

附表二、表三供风机维护参考 

表二 

检查部件 检查项目 检查方法 维护方法 

轴 

 

 

承 

温度 温度计 

做记录  

一有异常，应增加冷却水量或停机检

查 

振动 接触法 
做记录 

如有异常，停机检查 
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转动声 测听棒 同上 

油位 目测油位有无皂化 
油位过低则应添加润滑油，升高则停

机检查 

密  封 
存在漏油、漏水、

漏风现象 
肉眼检查或手感 停机后加油检查密封处并处理 

壳 

体 

振动 接触法或振动仪 如有异常，停机检查 

有异常响声 用听觉检查 停机后检查异常，响声来源 

联轴器 同上 同上 同上 

电 

 

机 

轴承温度 接触法或温度表 
做记录 

如有异常，停机后加润滑剂或检查 

振动 用接触法或振动仪 有异常及时停机检查 

电流 电流表 同上 

运行时每 3～6个月检查的项目                       

表三 

检查部件 检查项目 检查方法 维护方法 

调节门 

轴承 
润滑剂老化 肉眼观察 更换润滑剂（钙钠基润滑脂） 

轴 

承 

座 

同轴度、水平度 百分表 调整和记录 

油池污染 肉眼观察 清洁或换油 

密封损坏 同上 更换密封垫 

油位孔冷却水管堵

塞 
同上 进行清洁 

 

叶 

 

轮 

有无东西粘住 肉眼检查 去除 

有无锈蚀 同上 修理或更换 

有无磨损 同上 同上 

叶轮进口与集流器

之间的间隙 
锥尺测量 调整后做记录 

轴 
有无东西粘住 肉眼检查 支除 

有无锈蚀 肉眼检查 修理或更换 

轴 的 密 封

件 
确定磨损程度 

肉眼检查或用尺测

量 
必要时进行更换 

温度 

计 

有无误指示灵敏度 与其它对比 更换 

有无磨损 肉眼观察 更换 

续表三 

检查部件 检查项目 检查方法 维护方法 

联 

轴 

器 

垂直度 百分表 调整后做好记录 

螺栓松动 轻敲法 拧紧螺栓 

确定弹性圈的磨损程

度 

肉眼观察 如有必要，重新更换 
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轴承 间隙与磨损 轴向，径向 调整或更换 

壳体与进风

口 

有无东西粘住 肉眼观察 去除 

有无锈蚀 肉眼观察 修理或更换 

磨损程度 肉眼观察 修理或更换 

调 

节 

门 

有无东西粘住 肉眼观察 去除 

有无锈蚀 肉眼观察 修理或更换 

有无磨损 肉眼观察 修理或更换 

关闭和开启的灵活性 手动或自动操作 修理并更换损坏件 

基础螺栓和

固定螺栓 

有无松动 轻敲法 拧紧螺栓 

有无损坏 轻敲法 更换螺栓 

油漆表面 有无锈蚀 肉眼检查 重新刷漆 

电  机 铭牌所列项目  要符合说明书要求 

七、风机的主要故障及排除方法   

表四 

故障情况 原因分析 排除方法 

风 

机 

性 

能 

降 

低 

叶轮和壳体变形，腐蚀和磨损 修整或更换 

转速降低 检查电机 

轴密封件磨损 替换 

法兰盘密封垫缺陷 注入润滑剂或替换密封件 

系统更换的损失 检查与系统有关的管道和设备 

气体密度的改变 改进工作条件 

叶轮或壳体上有灰尘 彻底清洁 

仪表有缺陷 更换 

电 

机 

过 

载 

系统更换的损失 检查与系统有关的管道和设备 

转动件和固定件接触 修理或更换 

电动机输入电压过低或电源单项

断电 

检查 

气体密度过大使压力过大 改进工作条件 

调节门工作不良 改进 

主轴转速超过规定值 检查 

流量超过规定值或进出风管漏气 检查 

受轴承座振动剧烈的影响 减小振动 

由于两轴承不同心，联轴器的不正

造成空载损失大 

检查修理 

配的叶轮方向不对 检查叶轮旋向 

续 
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八、随机资料 

根据用户需要可提供有关资料 

故障情况 原因分析 排除方法 

轴 

承 

过 

热 

润滑剂不足或过多 确保适量润滑剂 

润滑剂老化， 用正确的润滑剂进行全部更换 

润滑油质量不良、变质，含有灰尘等杂质 清洁和更换润滑剂 

轴承座水平度同轴度未调准 重新调整 

冷却系统有故障 修理或更换 

轴承振 

动过大 

由于腐蚀或磨损叶轮不平衡 请专家进行调整或更换叶轮 

轴承磨损 更换 

叶轮上粘有灰尘 进行清洁 

基础螺栓松动 重新拧紧螺栓 

风 

机 

振 

动 

操作不稳定 改进操作条件 

联轴器磨损 更换 

联轴器水平度同轴度未调准 重新调整 

基础钢度下降或不牢固 加强或修改基础 

转动和固定件接触 修理或更换 

叶轮变形或损坏 替换 

转子不平衡 重新做动平衡 

风机进出气管道的安装不良，产生振动 检查管道 

产 

生 

异 

常 

声 

响 

轴承有缺陷和磨损 替换 

缺少润滑剂 加入适当量润滑剂 

有涌流或操作不稳定 改进操作条件 

转动件和固定件接触 修理或更换 

联轴器磨损或损坏 更换  

有异物进入 清除异物 

叶轮损坏 更换 

调节门工作

不良 

连杆、手柄和和销子严重锈蚀 加入润滑剂或修理 


