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新型光电编码位移传感器设计方案 

  1 技术背景与主要设计挑战 

  目前的位移测量数显技术所用的传感器，常以模拟方式结构型居多，包括电

位器式位移传感器、电感式位移传感器、自整角机、电容式位移传感器、电涡流

式位移传感器、霍尔式位移传感器等。有研究资料表明，迅速发展的数字式位移

传感器也得到了广泛的应用，其优点是信号直接送入计算机系统，如感应同步器、

码盘、光栅式传感器、磁栅式传感器。本文推出的是一种称直接编码数显的位移

传感器，也可称超长编码电子尺。与上述传感器相比：结构简单、性能稳定、使

用方便、性价比优。与超声波、雷达、磁致等无接触的测量手段相比，是彻底改

变了用电信号转换分度的方式，最大的优点是在使用过程中可与公制尺对照，标

定检验方便，可信度高。 

  2 结构原理 

  本光电编码数显尺也称电子尺，是利用条形码数字化原理和机械移动触点数

字化，二者巧妙结合的高科技产品。明确的说是用一定规格的黑点保持一定的间

距直线排列组成的一群黑白点阵的集合，代表一个单元的刻度，相当于目前的直

尺的线条刻度，也就是说用无数条黑白点阵集合，就可以代替了钢卷尺的无数条

线条刻度，同时利用激光扫描器在此尺带上移动对无数条黑白点阵集合进行扫描，

就可以方便的读出相应的数据。如同日常使用的条形码原理，也是利用黑白线条

的间距组成一组编码，代表第一组数字 1；在直线处相邻的位置也用同样的方法

组成第二组编码，代表第二组数字 2；依次类推可以在同一条尺条位置上编写很

多组连续的自然数，如 1、2、3、4、…。并且它们的间距为 1毫米，这样连续

编码的符号通过激光读码器便可以一一的读出整个数列，那么这条直线黑白符号

和激光读码器就构成了我们称的光电编码数显位移传感器。结构如图 1、图 2、

图 3示。 

 

图 1 公制尺和光电编码尺在不锈钢尺带的同一面 



OFweek 仪器仪表网 

http://instrument.ofweek.com/ 

编辑：Todd 

 

图 2 公制尺和光电编码尺在不锈钢尺带的异面 

 

图 3 扫描显示示意图 

  如图 3示。扫描器上安装显示屏，可以构成单点显示，如果扫描器通过网络

与计算机对接，可以实现多点显示。是测量长度（含各种几何尺寸）、位移、液

位、船舶水线、闸门开度、阀门准确定位的现代化测量工具。其特点是：属光栅

扫描原理、绝对编码组成、可正反运行、失点恢复运行、双刻度对照（公英制和

自动）、自动显示、大量程（0-100米以上）、分辨率高（小于 1毫米）、性能

稳定（不受温度变化等环境干扰因素）、可以测量任意线型、操作方便、安全快

捷。彻底改变了传统的模拟量 4-20毫安电流分度的结构形式，不需要进行温度

补赏等环境因素造成的麻烦，还具备存储、记忆、运算等综合处理功能，也可以

与计算机对接进行更多高层次的数据信息管理，可以方便的输送到各个领域实现

现代化科学管理。 
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  3 设计技术规格 

  3.1 测量范围：0.1～100m以上，分 10、20、30、50、100m档系列产品。 

  3.2 测量精度：小于±1mm 或累计误差小于 3‰。 

  3.3 分辨率：1mm，特殊需要，加级测量可以小于 0.5mm。 

  3.4 适宜温度测量范围：-30℃～+65℃即常规电子元件承受温度。 

  3.5 温度漂移：理论上无零点漂移和温度漂移，接近钢卷尺的线性膨胀系数。 

  3.6 重复性：绝对编码显示，可进退测量，重复测量无差异。 

  3.7 应用场合：酸碱腐蚀性强的环境，防爆防潮等级：本质安全型，IP65。 

  3.8 电源：220V或者 24V。 

  4 优缺点 

  比较编码数显位移传感器，也可称电子尺，最适合用于超长度测量，只要有

做尺材料的可能，印刷技术的配套，百米以上的电子尺就可以轻松的实现。与其

它形式的电子尺或超长磁尺、或其它无接触测量形式相比有如下优点： 

  4.1 制作工艺简单，使用操作方便，性价比优。与拉绳传感器或其它类型的

电子尺相比，制造工艺简单方便，所用的激光扫描器和条形码原理都是国内外通

用的成熟技术，不仅造价低，操作方便，如果制成自动钢卷尺，便可作为便携式

测量工具，一个测量点的配置仅需几百元。 

  4.2 性能稳定，干扰因素少，质量可靠。常用的电信号转换的传感器，大多

数都是将物理或者几何量转换成 0--20 毫安电流信号，然后再将 20毫安电流信

号进行 A/D转换分度，理论上精度可以达很高，但与处理元件等级有关，造价低

的元器件，稳定性都比较差。特别是温度影响无处不在，无时不有，常规测量有

失误现象。作者调查过：航运船舶上安装的超声波水声测量仪，一台数万元，说

明书精度等级也不错，但实际使用时，在码头口对 5-8深的河床测量时，有时常

2-3米之多，性能极不稳定。雷达测量仪也有同样的问题出现。编码传感器彻底

改变了电量分度的形式，完全是采用光电编码的技术，不受温度等环境因素的影

响。科学的分析其稳定性，应该说就只受其尺条材料热涨冷缩时线膨胀的影响，

如果与被测量体是同种材料，测量精度就有可能更好。 

  4.3 分辨率高：本光电编码传感器的分辨率有两种处理方案。 

  其一，直接显示方案：在尺带上每一毫米距离印刷一个条码，条码的高度 1

毫米，宽度 20-25毫米，条码的间距为零，即条码的距离就是本尺的分辨率，这

样的精度等级应该说与钢卷尺的精度是同步的，即是在现在的钢卷尺增加一条自

动读数的电子尺了。 
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  其二，放大显示方案：在直接显示方案的基础上，在读数器扫描处，进行局

部放大显示，相当于游标卡尺的滑尺原理，进行二次读数，两次读数的组合就是

本电子尺的准确读数，它的精度取决于二次分析读数的精度。根据需要，投入的

多，精度就高。 

  按常规用尺，一般场合分辨率达 1毫米，应该说完全可以满足需要，例如测

量一米的距离，一毫米的分辨率，其绝对误差按一毫米考虑，其偏差值最大也就

是±1‰，如果是 10米量程，那就是±0.3‰偏差值。 

  5 推广应用领域 

  5.1 用于长度测量领域，可制成自动读数的智能钢卷尺，如图 4示。即光电

编码尺印刷在钢卷尺条的异面，并在钢卷尺壳中规定的位置安装激光扫描器。当

使用拉出尺条测量时，扫描器也和光电编码尺条作相应的移动，同时便不断的读

出相应的刻度。最大的优点是两尺可以对照读数，方便、清晰，并有运算储存功

能。如果钢材市场用来测量型钢的长度，将横截面积存入智能钢卷尺，只要选种

相应的型号，按确认键，便方便得出型材的重量。如果在现场测量，可以将测量

过的型材数据一一存储到智能钢卷尺的内存中，待测量工作全部完毕后，回办公

室与计算机对接，存入计算机系统，进行综合处理，有利于现代化科学管理的需

要。智能钢卷尺是光电编码尺的推广应用，是本技术在其它领域推广应用的基础，

只要有了编码尺条与其它机械设备对接，配置相应的计算机网络系统，就可以在

很多领域推广应用。还可以测量几何尺寸和几何角度。由于同一条尺的两侧或者

两面有公制长度尺和条码电子尺所示的长度值对照，随时可以达到对照、监控、

检验的效果，保证了尺的准确性、稳定性。杜绝了人为和自然失误的现象。 

 

图 4 智能钢卷尺 

  5.2 用于液位测量领域，可制成各种形式的液位仪：如图 5示。 
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图 5油位测量示意图 

  目前的油位测量仪表不少，但管用可靠的不多。如某网站 2007年 07月 02

日报道过《国内首套水上油料库存管理监测系统通过验收》一文中介绍："中长

燃投用全自动液位库存监测系统计量精确度达到 1％。目前，这套库存检测系统

经过两年多的实践运行，情况比较稳定，通过验收后已在中国长航中长燃所属，

芜湖、武汉、重庆分公司推广，被中国长航集团授予科技进步二等奖。" 

  2010 年 4月 26日，作者现场考察了在推广应用的某加油站，对实际情况和

理论数据进行了对比，感觉到在稳定性和准确度方面还需要提高。据现场计量人

员介绍说，误差还是比较大，不稳定，只能作为去批发油时大概的储油来判断有

油或者无油的参考，工人交接班时，还是要人工用油尺测量油舱的油位为依据。

交接班对储油量的交接，涉及到工班间的经济责任制，测量数据必须准确。现场

测量需要一定的时间，故此，交接班安排是上班的人要八时到班，下班的人要十

时离岗，重上班 2小时左右。与理论上说的"共同测舱时间由以前半小时缩短为

5分钟"，有较大差距。因此，急需要研制出一种新型的自动显示的性能稳定的

液位测量设备，本光电编码电子尺就是最佳的选择。 

  5.3 闸门、阀门开度测量领域，使用光电编码电子尺后，就更加方便的实施

闸门、阀门自动控制。如图 6示。 
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图 6 油位测量示意图 

  应用闸门开度自动控制比较直观，将尺条和扫描器安装在闸门的传动干处即

可。比较复杂的是阀门开度的自动控制。阀门控制装置又简称阀门定位器，也是

自动控制中目前需要解决的难题。特别是石油化工行业，自动控制系统中对阀门

开度要求非常准确，不允许有失误的现象，光电编码电子尺就可以满足上述要求。 

  阀门一般有两大类型，一种是丝杆升降手柄调节装置，另一种是手柄角度调

节装置。不管是哪种调节装置，都可以在调节手柄上安装尺条和扫描器，从而方

便的实现扫描定位控制。 

  5.4 水位测量领域，用于江河湖海水位测量监控，方便科学管理，如图 7

示。 
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图 7 水位测量示意图 

  目前对水位测量的研究已经有不少测量手段，作者见过微压式和水电阻式两

种比较先进，但是稳定性方面，还不理想。如果利用光电编码电子尺，去测量水

位就会更进一步，性价比更好，更加安全可靠。用于水位测量安装简单方便，只

要在需要在测量的地方安装一根立水管，在管中安装浮球转轮架和尺条扫描器系

统，当水位发生变化时，浮球上下移动，带动尺条也随之移动，扫描器即可读出

水位的涨落情况。并可以定时打印记录，记下水位变化规律。此技术特别适合水

库、江、河、湖、海、大型水池等水位变化的现场管理。同时水位管理，对河、

海航运也极有好处，如果各河、海航道都有准确水位预报，就可以通过卫星导航，

明确前方航道的河床深浅，与目前已经在用的海图连成一体，有利于船舶安全航

行。 

  4.5 船舶水线测量领域，形成船舶电子水尺，实现准确计量。光电编码传感

器安装在运输船舶上，可以构成电子水尺。电子水尺安装方式的不同，分两种结

构形式:主动船舶吃水检测系统和被动船舶吃水检测系统。 

  其一，主动船舶吃水检测系统，是在运输船舶自身上安装的电子水尺，为本

身船舶装载计量服务。也称四角吃水，目前已经推广了压力型传感器结构形式，

但性能很不稳定，就等于是聋子的"耳朵"，应付验收用的，无实用价值。 
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  为了搞清楚船舶电子水尺的意义，在此有必要介绍下船舶水线和装载的关系。

船舶是水上货物运输的大型设备。小侧几吨，大侧几万吨，更大的侧几十万吨。

特别是海洋运输，国际交往，没有任何工具可以替代。特别是较低廉的物种，如

废钢、矿石、煤炭、建材等都是通过水线计量。 

  自两千多年前三国时期，就有曹冲称象的故事。这一古老的计量技术至今还

在延用，曾经人们也动过不少脑筋，研制出高精度抓斗秤、电子皮带秤、电子轨

道衡等大型计量设备，都以为使用条件苛刻，对环境要求高。不能用于港口装卸

和商业交往。早在 1987 年交通部标准计量研究所曾经发（87）62 文进行研究，

如图 8示。 

 

图 8 交通部文件扫描图片 

  到目前为止问题依旧没有解决，但水尺计重又非用不可，为此，国家各部委

相关出台了水尺检测法规。如中国船检按船级社 2006《钢质海船入籍规范》要

求，按船舶设计院设计审批水尺图纸制作，有数控切割字形，手工电焊定位，涂

上白色油漆。按规矩要求误差正负 1毫米，实际满足不了。这样制造的水尺比较

粗糙，刻度分辨率具体的说是 40毫米（线宽 20毫米，线间距 20毫米）最好的

状态下估读充其量有正负 10毫米的偏差。如图 9示。 
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图 9 目前的外壳水尺局部样式 

  然而中国造船质量标准的要求：规定误差不能大于±1 毫米。如图 10示。 

 

图 10 《中国造船质量标准》的书上误差表截取的图片 

  在人工观察水尺时，存在多方面的问题：船壳外水尺受水力侵蚀，易氧化磨

损脱落，或泥砂、油垢污染，字符模糊后很难读认；刻画线粗，线宽为 20毫米,

字高 100 毫米，每 200毫米设计为 5 个分度值，即分辨率 40 毫米，估读易产生

偏差；两万吨的货船，按载重量表计算，40毫米船舶吃水，相当于 160余吨，

如果估出读数偏差一半，就有可能产生 80来吨的偏差。如果矿石价格 500元/

吨，就有可能损失 40000元，这对船东或者货主都是不公道的；遇有波浪时，水

面高低不平，很难找准标准的水平面。有艘日本船在江西九江港装莹矿石出港时，

因遇 5级东北风，读水尺不便，船舶起航就推迟了三天，待波浪较小时，港理货、

商检、船方大夫三家一起用交通船在装货船舶的四周读尺，算出平均水尺，按装

载手册算出载货量，这样操作消耗人力物力很大；还有工作环境和人的因素引起

的误差等等。 

  中国商检局为了方便操作船舶运输进出口商品计重准确，专门出台了《中华

人民共和国进出口商品检验行业标准》--进出口商品重量鉴定规程--水尺计重，
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为此《规程》起草人还发过 10篇解读文章，还有宁波局蔡号君先生的文章，《关

于大宗散货在运输中短少原因的分析》，江西检验检疫局主办的《江西检验检疫

科技》杂志 1/2 期刊载了九江检验检疫局谢俊先生的文章，《水尺计重在出口萤

石中应用及其探讨》，这些资料，他们都以大量的篇幅反映了他们行业的艰难。

较多内容的是和读者讨论希望相关行业帮他们改进船舶水尺计重方面的工作。二

十多年来就是因为这些原因一再鼓励着我，终于研究出来光电编码电子尺，前后

三次申请了中国专利，并完成了三次专利样机的研制。最后一代样机测试图片如

图 11示，自动显示，自动计算出平均水尺。 

 

图 11 船舶水线模拟样机测量计算平均值图片 

  4.6 其二，被动船舶吃水检测系统，在工作船舶上安装电子水尺，为没有安

装的船舶检测水线位置，从而准确的计算出该船舶的装载量。被动船舶吃水检测

系统，分便携式和抬价式两种。有消息说：被动式台架船舶吃水测量装置（吃水

是水线习惯称呼）长江三峡船闸配套工程已经委托某高校开发此产品，具体显示

方案不详细。 

  4.7 用于船体变形测量，实现安全监控报警。目前新造的船舶对船体变形都

没有进行测量评定，在运行的船舶由于装卸载不均所发生的船体变形也没有测量

监控措施，2006 年钢质海船入籍规范第 2-34页 1.9.1.3款明确提出："2006年

7月 1日及以后建造的、船长不小于 150m的所有散货船，应配备能提供船舶完

整稳性资料的装载仪"，就是针对装载的均衡性提出来的，是为了避免恶性事故

的发生。在中国长江航运史上，就曾经发生过因为卸载不均船体变形，攘成了沉

船死人的恶性事故。那是 1970年左右，上海轮船分公司长江 707拖轮，拖带货

1007驳等船队下行,该船队货 1007驳在南京港水域被东方红#6客轮撞损舱破后

进水,因破损面积不大，决定停靠南京港客 4号码头抢卸货物，（当时装载的是

硫金砂，比重大。）,当时抢险的场面十分感人，人们都是自发的抢险卸货。该

驳长 72 米，宽 13米，型深 3米左右，船四货舱口结构，纵向强度较差。抢险卸

货时，因为囤船较短，二、三货舱卸货距离近，抢卸货物多，2小时后，中部货

物卸的多，船体中部上拱，首尾下沉，到了强度破坏极限尺寸时，未被及时发觉，

合理的调整卸货顺序，致使驳船体变形断裂沉没抢卸工人 4 人溺水死亡,…。【编
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者按：如果安装了船舶电子水尺，有船体变形报警功能，就可以减少或者堵截此

类事故的发生。】如图 12示，就是船舶电子水尺模拟样机测量船体舯拱和下垂

的图片。 

 

图 12 电子水尺测量船体变形自动报警 

  4.8 船舶电子水尺在浮船坞上推广应用，可以与现在安装的进口绕度仪媲美。 

  目前浮船坞上的绕度仪和液位仪，经调查目前浮船坞上安装的绕度控制系统、

液位遥测系统，一般是从国外引进的较多。该仪器主要用于测量液体（包括水、

油等）的温度、压力、液位高度、液体密度。重量以及船体的平衡状况。该系统

集计算机、电子。机械、液压技术于一体，属综合性测量控制系统。而用于浮船

坞控制的系统是该浮船坞横倾、纵倾和挠度的监测仪表；极限横倾、纵倾和挠度

报警装置。 

  2009 年 9月中旬，我来到某船舶设计院请教，一位船体工程研究设计部部

长、高级工程师接待，在坐的还有另一位本部主任工程师，也给他们观看了船舶

电子水尺样机表演，他们称赞该项目好，不仅适合航行船舶，更适合浮船坞的绕

度测量。一位主任工程师是专业搞浮船坞设计的，他高兴的说："现在的浮船坞

都是安装进口的绕度仪，是静压传感器型的，性能不稳定，影响因素多，每艘浮

船坞安装一套需要 30多万元，如果将来都安装自己国产的就可以创造很好效益"。

根据这一启发我们考虑了浮船坞安装电子水尺的基本方案。如图 13示。 

  这类型绕度仪和液位仪由于是使用的压力传感器，用其代表一定数据的模拟

量，是截取曲线的一部分代表直线，常称所谓是正比例关系。一般是以 4-20毫

安电流进行分度，也就是使用高精度 A/D转换器转换成数字符号。这种位移传感

器影响因素很多，温度影响特别敏感，尽管采用精细的温度补赏方式，实际测量

结果都很难达到理想的标准，可信度低。 
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图 13 光电传感器型绕度仪 

  光电编码位移传感器，也可称编码电子尺，有极其好的发展前景，特别是在

液位和船舶技术方面推广应用，一下就有可能普及全世界。 
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