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5 L1 M5

5 L1 M5

L1 L2  
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懂

情

情

必

必

度

20- 1

I/O  

  

L2 Q0.0 M2 Q0.4 

L1 Q0.1 M3 Q0.5 

M5 Q0.2 M4 Q0.6 
S2 I1.0 

M1 Q0.3   

 

 

 

M5 1 2 3 4 5

L1 M5  

n2 S2 2

m2 M2 m2+n2

m3 n3 3 M3 m3+n3  

M5 1 2 3 4 5

L1 M5

立拌  

 

      

 

PLC  

 

YX-80 PLC  

WINDOW  

PC/PPI  
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STEP7Micro/WIN32  

20-1  

 

 

1  

背度 背懂 种度

种必 种情 种懂 背经度 背经懂

 

必 ～

X0度必 背经度 度 背情 X00度

情 虑00操 背状种情 虑00拌

背经度

种度 必 种度 种必 必 种必

种情 背经情 ～虑00操 背状种情 虑00拌

种情 ～

～～～～度

背经度 背经必 背经情 背经懂 ～

～～～～必 ～

～～～～ 度 X0度必 背经度 度 背必 X00必

必 虑0度0 背状种必 虑00拌

背经度 种度 必 种度

种必 背经必 虑0度0 背状种必 虑00拌

种必 ～
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～～～～ 度 节必 ～

～～～～ 必 X0度必 背经度 度 背情 X00度

情 虑00操 背状种情 虑00拌

背经度 种度 必 种度

种必 必 种必 种情 背经情 虑00操

背状种情 虑00拌 种情

～

度 节情 ～

～～～～ 情 X0度必 背经度 度 背懂 X000

懂 虑00描 背状种懂 虑00拌

背经度 种度 必 种度

种必 必 种必 种情 必

种情 种懂 背经懂 虑00描 背状种懂 虑00拌

种懂 ～

度 熟懂 ～

～～～～ 懂 X0度情 背经必 必 背情 X00度

情 虑00操 背状种情 虑00拌

背经必 种必 必 种必

种情 背经情 虑00操 背状种懂 虑00拌

种情 ～

必 节情 ～

～～～～ 拌 X0度情 背经必 必 背懂 X000

懂 虑00描 背状种懂 虑00拌

背经必 种必 必 种必

种情 必 种情 种懂 背经懂 虑00描

背状种懂 虑00拌 种懂

～

必 熟懂 ～

～～～～ 描 X0度懂 背经情 情 背懂 X000

懂 虑00描 背状种懂 虑00拌
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背经情 种情 必 种情

种懂 背经懂 虑00描 背状种懂 虑00拌

种懂 ～

情 熟懂 ～

～～～～ 操 X0度拌 背经懂 懂 背情 X00度

情 虑00操 背状种情 虑00懂

背经懂 种懂 必 种懂

种情 背经情 虑00操 背状种情 虑00懂

种情 ～

懂 熟情 ～

～～～～ 旋 X0度拌 背经懂 懂 背必 X00必

必 虑0度0 背状种必 虑00懂

背经懂 种懂 必 种懂

种情 必 种情 种必 背经必 虑0度0

背状种必 虑00懂 种必

～

懂 熟必 ～

～～～～ 暂 X0度拌 背经懂 懂 背度 X00情

度 虑0度度 背状种度 虑00懂

背经懂 种懂 必 种懂

种情 必 种情 种必 必

种必 种度 背经度 虑0度度 背状种度 虑00懂

种度 ～

懂 节度 ～

～～～～ 度0 X0度懂 背经情 情 背必

X00必 必 虑0度0 背状种必 虑00懂

背经情 种情 必 种情

种必 背经必 虑0度0 背状种必 虑00懂

种必 ～

情 熟必 ～
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～～～～ 度度 X0度懂 背经情 情 背度

X00情 度 虑0度度 背状种度 虑00懂

背经情 种情 必 种情

种必 必 种必 种度 背经度

虑0度度 背状种度 虑00懂

种度 ～

情 节度 ～

～～～～ 度必 X0度情 背经必 必 背度

X00情 度 虑0度度 背状种度 虑00懂

背经必 种必 必 种必

种度 背经度 虑0度度 背状种度 虑00懂

种度 ～

必 节度 ～

～～～～ 度情 X0度必 背经度 度

背必 背情 背懂 X000 X00度 X00必 必 情 懂 虑0度0

虑00描 虑00操 背状种必 背状种情 背状种懂

虑00拌 背经度 种度 必

种度 种必 背经必 种必 背状种必

背经必 种必 必 种必 种情

背经情 种情 背状种情 背经情

种情 必 种情 种懂 背经懂 虑00描

背状种懂 虑00懂 种懂

～

度 节必 节情 熟懂 ～

～～～～ 度懂 X0度必 背经度 度 背必

背情 X00度 X00必 必 情 虑0度0 虑00操

背状种必 背状种情 虑00拌 背经度

种度 必 种度 种必 背经必

种必 背状种必 背经必 种必 必

种必 种情 背经情 虑00操
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背状种情 虑00懂 种情 ～

度 节必 节情 ～

～～～～ 度拌 X0度必 背经度 度 背情

背懂 X000 X00度 情 懂 虑00描 虑00操

背状种情 背状种懂 虑00拌 背经度

种度 必 种度 种必 必

种必 种情 背经情 种情

背状种情 背经情 种情 必 种情

种懂 背经懂 虑00描 背状种懂 虑00懂

种懂 ～

度 节情 熟懂 ～

～～～～ 度描 X0度必 背经度 度 背必

背懂 X000 X00必 必 懂 虑00描 虑0度0

背状种必 背状种懂 虑00拌 背经度

种度 必 种度 种必 背经必

种必 背状种必 背经必 种必 必

种必 种情 必 种情 种懂

背经懂 虑00描 背状种懂 虑00拌

种懂 ～

度 节必 熟懂 ～

～～～～ 度操 X0度情 背经必 必 背情

背懂 X000 X00度 情 懂 虑00描 虑00操

背状种情 背状种懂 虑00拌 背经度

种必 必 种必 种情 背经情

种情 背状种情 背经必 种情 必

种情 种懂 背经懂 虑00描

背状种懂 虑00拌 种懂 ～

必 节情 熟懂 ～

～～～～ 度旋 X0度懂 背经情 情 背必

背度 X00必 X00情 必 度 虑0度0 虑0度度
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背状种必 背状种度 虑00懂 背经情

种情 必 种情 种必 背经必

种必 背状种必 背经必 种必 必

种必 种度 背经度 虑0度度

背状种度 虑00懂 种度 ～

情 熟必 节度 ～

～～～～ 度暂 X0度拌 背经懂 懂

背度 背必 背情 X00度 X00必 X00情 度 必 情 虑00操

虑0度0 虑0度度 背状种度 背状种必 背状种情

虑00懂 背经懂 种懂 必

种懂 种情 背经情 种情 背状种情

背经情 种情 必 种情 种必

背经必 种必 背状种必 背经必

种必 必 种必 种度 背经度 虑0度度

背状种度 虑00懂 种度

～

懂 节度 熟必 熟情 ～

～～～～ 必0 X0度拌 背经懂 懂 背必

背情 X00度 X00必 必 情 虑00操 虑0度0

背状种必 背状种情 虑00懂 背经懂

种懂 必 种懂 种情 背经情

种情 背状种情 背经情 种情 必

种情 种必 背经必 虑0度0

背状种必 虑00懂 种必 ～

懂 熟必 熟情 ～

～～～～ 必度 X0度拌 背经懂 懂 背度

背必 X00必 X00情 度 必 虑0度0 虑0度度

背状种度 背状种必 虑00懂 背经懂

种懂 必 种懂 种情 必

种情 种必 背经必 种必
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背状种必 背经必 种必 必 种必

种度 背经度 虑0度度 背状种度 虑00懂

种度 ～

懂 节度 熟必 ～

～～～～ 必必 X0度拌 背经懂 懂 背度

背情 X00度 X00情 度 情 虑00操 虑0度度

背状种度 背状种情 虑00懂 背经懂

种懂 必 种懂 种情 背经情

种情 背状种情 背经情 种情 必

种情 种必 必 种必

种度 背经度 虑0度度 背状种度 虑00懂

种度 ～

懂 节度 熟情 ～

情 皮属精 ～

～～～～

～ ～～～～ ～ ～

～ ～～～～ ～

～

度～ 背懂～ 皮0密0～

度～

种懂～ 经0密0～

必～ 背情～ 皮0密度～

必～

种情～ 经0密度～

情～ 背必～ 皮0密必～

情～

种必～ 经0密必～

懂～ 背度～ 皮0密情～

懂～

种度～ 经0密情～

拌～ 熟懂～ 皮0密懂～

拌～

熟精菜箱～ 经0密懂～

描～ 熟情～ 皮0密拌～

描～

节紧～ 经0密拌～

操～ 熟必～ 皮0密描～

操～

背状种懂～ 经0密描～

旋～ 节度～ 皮0密操～

旋～

背状种情～ 经0密操～

暂～ 节必～ 皮度密0～ 暂～ 背状种必～ 经度密0～

度0～ 节情～ 皮度密度～ 度0～ 背状种度～ 经度密度～

度度～ 背经度～ 皮度密必～ 度度～ 节紧度～ 经度密必～

度必～ 背经必～ 皮度密情～ 度必～ 节紧必～ 经度密情～

度情～ 背经情～ 皮度密懂～ 度情～ 节紧情～ 经度密懂～
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度懂～ 背经懂～ 皮度密拌～ 度懂～ 熟箱必～ 经度密拌～

度拌～ ～ ～ 度拌～ 熟箱情～ 经度密描～

度描～ ～ ～ 度描～ 熟箱懂～ 经度密操～

～～～～

 

 

 

  

 

PLC  

 

YX-80 PLC  

WINDOW  

PC/PPI  

STEP7Micro/WIN32  

  

 

 

1  

A B B

A

5 SQ1~SQ5

A SQ6

A

A

 

～  ～ ～ ～ ～  
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～ ～ ～ ～ ～ ～ ～ ～ ～ ～ ～ ～ ～ ～  

                         

2 I/O  

3  

    

  

 

紧LC ～

 

YX-80 PLC  

WINDOW PC/PPI  

STEP7Micro/WIN32  

 

 

 

1  

2S A B A C B D C E

～～～～ ～～～～

～～～～ I0.0～～～～ A～～～～ Q0.0～～～～

～～～～ I0.1～～～～ ～～～～ Q0.1～～～～

SQ1～～～～ I0.2～～～～ ～～～～ Q0.2～～～～

SQ2～～～～ I0.3～～～～ ～～～～ Q0.3～～～～

SQ3～～～～ I0.4～～～～ ～～～～ Q0.4～～～～

SQ4～～～～ I0.5～～～～ ～～～～ Q0.5～～～～

SQ5～～～～ I0.6～～～～ ～～～～ Q0.6～～～～

SQ6～～～～ I0.7～～～～ ～～～～ ～～～～
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D 2S

 

1   A B C D E 

2   A AB BC CD DE EA 

3   AB ABC BC BCD CD CDE DE DEA 

4   EA ABC BCD CDE DEA 

5   4 1  

2 I/O  

  

A Q0.1 

B Q0.2 

C Q0.3 

D Q0.4 

ST I0.0 

E Q0.5 

情情情情  ～～～～

～～～～

～～～～度 紧种烁 ～

～～～～必 紧种烁 ～

～～～～情 紧种烁 ～

4 紧种烁  

   

 

PLC PLC  

 

YX-80 PLC  

WINDOW SC-09  
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FX-PCS/WIN  

 

 

ST VC

23-1  

 

23-1  

PLC

PLC

 

 

1  

1  

M1=M2=OFF SQ3 SQ3 SQ4

SQ2 SQ1 OFF  

2  

 

M2 SQ2  

SQ1 M2  

M2 M1 SQ3 3  
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SQ4 SQ4 M1 M2 SQ1

SQ2  

ST

PLC PLC PLC

UC

1000 PLC

PLC  

1000

M2 SQ2 SQ1 M2  

M2 M1 SQ4 SQ3 SQ3

M1 M2 SQ1 SQ2

M  

 

 

2 I/O  

  

 I0.0 M1  Q0.0 

 I0.1 M1  Q0.1 

SQ1 I0.2 M2  Q0.2 

SQ2 I0.3 M2  Q0.3 

SQ3 I0.4 UC UI 

SQ4 I0.5   

ST  I1.0  I1.1 

3  

  

PID U K =U(K-1)+KP[a0e(k)-a1e(k-1)+a2e(k-2)] 
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U K PID  

a0=1+T/T1 +Td/T,    a1=1+2Td /T    a2=Td/t 

T T1 Td e k

 

 

1

 

 

PLC

 

         

 

PLC  

 

YX-80 PLC  

FX-20P  

WINDOW SC-09 FX-PCS/WIN  

 

 

M1 ON BV SQ1

SQ5

SQ2 SQ3

5YA SQ4
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4YA 3YA 1YA

2YA M1

M2  

 

1  

1 ～  

M1 M2 OFF 3YA 4YA OFF

1YA 2YA OFF 5YA OFF  

2  

 

M2 M1  

6m 4YA ON

 

SQ1 SQ1 ON 1YA OFF

SQ5 ON  

SQ2 SQ2 ON 1YA OFF 2YA ON

2YA OFF  

SQ3 SQ3 ON 4YA OFF 3YA ON

5YA ON 3YA 5YA

OFF  

SQ4 SQ4 ON

 

3YA 4YA

ON 4YA 5YA ON SO4 ON  

3  

OFF  
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3 I/O  

  

BV I0.1 M1 Q0.0 

 I0.2 M2 Q0.1 

 I0.3 1YA Q0.2 

 I0.4 2YA Q0.3 

SQ1 I0.5 3YA Q0.4 

SQ2 I0.6 4YA Q0.5 

SQ3 I0.7 5YA Q0.6 

SQ4 I1.0  Q0.7 

3           

 

 

1  

2  

4YA ON

 

M1

M1 4YA ON M1

4YA ON
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～  

～  

 

YX-80 PLC  

FX-20P  

WINDOW SC-09  

FX-PCS/WIN  

 

 

 

 

 

1  

→ → → →……2-3  

ON OFF2-3

 

ON OFF2-3

 

OFF

ON1-3  

OFF

ON1-3  

ON OFF1

OFF2 OFF3 OFF4 OFF3 OFF2 …… OFF  

8 8 ON OFF→OFF

ON→ON OFF2→
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3  

 

 

 


