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小谈煤化工废水及污水再生回用技术
 　　1.煤化工简介
　　煤化工科学发展的途径就是以科学发展观为指导以改革开放为动力以可持续发展为基石以提高科技创新能力为手段以市场为导向统筹考虑我国煤炭、石油、天然气、煤层气、焦炉气等化石资源以及可再生资源的科学合理、高效利用方向使我国形成石油化工与煤化上相结合、具有各自优势的产品领域相辅相成在整体上形成符合我国国情科学合理的原料结构、产品结构、技术结构和企业结构增强国际竞争力加速推进化学工业现代化。煤化工足资源消耗型行业传统煤化工是我国化学工业的重要组成部分。

　　1.1煤化工废水的基本特点

　　煤化工企业排放废水以高浓度煤气洗涤废水为主含有大量酚、氰化物、油、氨氮等有毒、有害物质。废水中的易降解有机物主要是酚类化合物和苯类化合物砒咯、萘、呋喃、眯唑类属于可降解类有机物难降解的有机物主要有砒啶、咔唑、联苯、三联苯等。

　　2.污水再生回用技术
　　污水再生处理技术按照作用机理不同可分为物理化学处理方法、生物处理方法和膜处理法三大类。

　　2.1物化处理方法

　　物化处理方法以混凝沉淀技术和活性炭吸附技术为主。根据水质的不同可采用不同的处理方法有时可两者结合使用。物化处理方法投资成本较低但运行成本较高受外界条件影响较小出水水质比较稳定。对于预处理后的煤化工废水，国内外一般采用缺氧、好氧生物法处理(A/O工艺)，但由于煤化工废水中的多环和杂环类化合物，好氧生物法处理后出水中的COD指标难以稳定达标。为了解决上述问题，近年来出现了一些新的处理方法，如PACT法、固定床生物膜反应器(FBBR)、厌氧生物法，厌氧-好氧生物法等。

　　2.1.1改进的好氧生物法

　　(1)PACT法 PACT法是在活性污泥曝气池中投加活性炭粉末，利用活性炭粉末对有机物和溶解氧的吸附作用，为微生物的生长提供食物，从而加速对有机物的氧化分解能力。活性炭用湿空气氧化法再生。

　　(2)固定床生物膜反应器(FBBR) FBBR技术可应用于高浓度煤化工废水的处理，也可应用于后续的深度处理回用单元。

　　2.1.2厌氧生物法

　　一种被称为上流式厌氧污泥床(UASB)的技术用于处理煤化工废水。该法所用的反应器是由荷兰的G.Lettinga等于1977年开发成功的，废水自下而上通过底部带有污泥层的反应器，大部分的有机物在此被微生物转化为CH4和CO2在反应器的上部。设有三相分离器，完成气、液、固三相的分离。 另外，活性炭厌氧膨胀床技术也被用于处理煤化工废水，该技术可有效地去除废水中的酚类和杂环类化合物。

　　2.1.3厌氧-好氧联合生物法

　　单独采用好氧或厌氧技术处理煤化工废水并不能够达到令人满意的效果，厌氧和好氧的联合生物处理法逐渐受到研究者的重视。 煤化工废水经过厌氧酸化处理后，废水中有机物的生物降解性能显著提高，使后续的好氧生物处理CODcr的去除率达90%以上。其中较难降解的有机物萘、喹啉和吡啶的去除率分别为67%，55%和70%， 而一般的好氧处理这些有机物的去除率不到20%。 采用厌氧固定膜-好氧生物法处理煤化工废水，也得到了比较满意的效果。
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