喷涂机器人的发展趋势 
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如题，小弟急需，有的大哥哥大姐姐不要吝啬哟
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喷涂机器人的发展趋
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推荐答案 

为了追求喷涂过程更大的灵活性和更高的效率，从20世纪90年代起汽车工业开始引入机器人来代替喷涂机械，同时开始使用机器人进行内表面的自动喷涂。
与传统的机械喷涂相比，采用机器人喷涂有2个突出的优点：可以减少大约30%～40%的喷枪数量；提高了喷枪运动的速度。为了适应高速喷涂，在内表面喷涂和第2层金属漆喷涂时都要采用高速旋转喷枪。
现代汽车工业的迅速发展带来汽车型号的迅速变化和车体设计的不断调整，只有采用机器人才能适应这种频繁变化的生产要求。机器人的作用是控制喷枪，使之在喷涂过程中与喷涂表面保持正确的角度和恒定的距离（一般为200mm）。为了实现这一任务，工程师采用专门的软件对喷涂对象的三维模型进行处理，确定喷枪的移动路径和相应的喷涂参数。然后将这些数据传输给机器人控制器，在整个喷涂过程中控制机器人的动作。一般来说，只有在比较复杂的和要求非常精确的喷涂过程才需要这样的处理。
在环保意识日益增强的今天，人们称环保效果好的涂装厂为“绿色工厂”，技术陈旧的涂装厂为“褐色工厂”。无论是新建绿色工厂还是改造褐色工厂，建立机器人全自动喷涂生产线都是十分必要的。在新建工厂时，合理使用资金是最重要的原则，因此降低喷涂生产线的投入是非常关键的一个环节。而对于那些需要改造的工厂来说，如何将机器人合理引入到现有的涂装生产线，以及由此而产生的费用则是关键性的问题。.  

    新一代涂装机器人的设计贯彻了模块化结构的原则，机器人可以配备不同的连接装置，这样既能够以固定方式工作也可以安装在轨道上工作。轨道可以固定在喷涂室侧壁上，也可以固定在靠近天花板的位置。如果把喷涂机器人的雾化喷枪改成操作夹具，就成为操作开门的机器人了，因为2种机器人的驱动系统是一样的。
机器人工作臂的运动方式可以选择装配成两轴或三轴的。双轴的机器人配合高速旋转的喷枪，以旋转对称的运动方式工作，这样能减少一个驱动轴，减轻重量、简化设计。
机器人的喷涂工作主要有3种模式：第一种是动/静模式，在这种模式下，喷涂物先被传送到喷涂室中，在喷涂过程中保持静止。另外一种是流动模式，在这种模式下，喷涂物匀速通过喷涂室。在动/静模式时机器人可以移动，在流动模式时机器人是固定不动的。第三种模式是跟踪模式，在这种模式下，喷涂物匀速通过喷涂室，机械手不只跟踪喷涂物，而且要根据喷涂面而改变方向和角度。
在外表面喷涂过程中，机器人安置在可升降的轨道上，能够自由接近喷涂体的表面，因此可以缩小操作空间，降低运营费用。在旧工厂的改造中，如果以这种方式用机器人取代旧机械，就可以保持原有的喷涂室不变。这样既能降低改造成本，又能缩短工期。在内表面喷涂室中，不同机器人的轨道可以上下平行安装。用于打开引擎盖和后备箱盖的操作机器人安置在较高的轨道上，这样就能“跨越”安置在下方轨道上的喷涂机器人而工作。这种方案可以使喷涂室缩短1～2m，既能减少建设投资，又能降低运营成本。
机器人的电源、控制器和安全系统都安装在喷涂室外的控制箱内。由于控制箱也采用模块化的设计，因此能很方便地针对客户实际的涂装流程进行优化的配置。在杜尔公司生产的先进的涂装系统中，采用了多运动柔性控制技术，将机器人的控制和喷涂流程的控制集成在一起进行处理，不需要再设置喷涂流程的控制了。
由于喷涂车间的工作环境恶劣，喷涂机器人一经诞生就取得了众多用人单位的关注，随着新劳动法对劳务工的保护加强，劳务工的法律保护意识加强，喷涂机器人的普及是不可避免的趋势
请问，有谁可以提供国外主要工业机器人公司应用，主要侧重哪方面？比如，ABB侧重喷涂~谢谢~ 
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主要想了解，ABB,KUKA,FANUC,YAMAHA,YASKAWA,COMAU,ADEPT,
问题补充： 

还有KAWASAKI
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请问，有谁可以提



 HTMLCONTROL Forms.HTML:Hidden.1 [image: image13.wmf]

0



 HTMLCONTROL Forms.HTML:Hidden.1 [image: image14.wmf]

5



 HTMLCONTROL Forms.HTML:Hidden.1 [image: image15.wmf]


[image: image16.png]


最佳答案 

弧焊的，松下，motoman OTC 不错的。
点焊的还是相信库卡，主要是负载冗余的原因。
ABB各种型号都很全，而且很多已经国内生产，较均衡，喷涂是他的强项。
发那科在点焊领域应用也比较广泛，通用的焊装线基本都是发那科的机器人。
motoman进入中国比较早，性价比较高。现在motoman主要还是单个的工作站较多，自动化线还较少，不过因为安川是世界最大的伺服电机生产公司，motoman的在汽车和液晶玻璃制造领域还在占有很强的优势的。
松下目前在中国的优势是弧焊，据传去年松下弧焊机器人走量过500台套，比motoman高。
库卡现在国内的自动化线上使用较广泛，主要是自主品牌汽车的焊装线。
ADEPT，我的了解是在精密仪器制造行业广泛使用。
COMAU，现在在奇瑞的汽车线上有使用，焊装线用的，其余情况不明。
KAWASAKI，在丰田工厂用的比较多，主要是焊装线，丰田系统公司里如丰通，丰铁==也有使用，主要还是焊接和搬运用途，数量不多。
YAMAHA 不明，曾见过在机加工生产现场，用于搬运。
由于韩系车在中国也算热销，附带的韩国的现代机器人在国内不知不觉的也占有一部分市场。 

以上都是个人了解的一些情况，可能有不正确的地方，参考而已
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